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滋賀工場

  拡管加工
差し込み接合形鋼管柱の接合部の片端を拡管加工し
ます。

 プレホーリング
成形前に、必要な穴をコンピューター制御であけます。

  鍛造加工
差し込み接合形鋼管柱の接合部の片端を縮管加工
します。

  腕金の成形
穴加工されたスリットコイルは、ロールによって角形鋼
管に成形します。

  鋼管の成形
スリットコイルは、ロールによって丸管に成形します。

  ベンダー加工
台形鋼板を１枚ずつベンダー加工し、テーパー管を
造ります。

  鋼管柱水平荷重試験
鋼管柱の設計荷重、破壊点を実証するために試験を行います。

時代に即応した独自の技術とマシンで、最高品質の製品をつくる。
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塗装仕上 敷地面積 ： 64,790㎡
延床面積：27,123.42㎡

（電力用・一般用）
各種軽量腕金

一般構造用
炭素鋼鋼管

（JIS G3444）
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加　工

工場マップ

《ストレートタイプ》
【電力用】
・引込鋼管柱
・継柱
・地中管
【一般用】
・CATV専用ポール（NAポール）
・BSポール
・照明用ポール（タウンポール他）
・防霜ファンポール
・EEポール

《ジョイントタイプ》
【電力用】
・複合柱
・組立鋼管柱
【一般用】
・引込用ポール（メーターマスト）
・防災無線用ポール
  （スーパーポール他）
・防球ネットポール
・ホスポール
・CATV専用ポール（継ポール）

【電力用】
・軽量組立鋼管柱
・複合柱
【一般用】
・防災無線用ポール
（ニュースーパーポール）
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